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Linearantriebe
von Columbus McKinnon - Pfaff-silberblau

Exakt positioniert: langlebige Linearantriebe Diese Qualitat schatzen unsere Kunden ebenso wie die Bandbreite
fiir Qualitat und Sicherheit unserer Linearantriebe von der Traditionsmarke Pfaff-silberblau.

Fir jede Herausforderung gibt es die passende Konfiguration. Der
Einsatz der Antriebe in Mehrspindelhubanlagen wird ebenso realisiert
wie Sonderausstattungen. Stets (iberzeugt dabei die Performance
der Linearantriebe: Sie deckt alle Lastbereiche von 0,55 - 100 kN
ab bei Geschwindigkeiten zwischen 5,5 - 250 mm/s. Linearantriebe
von Columbus McKinnon arbeiten dabei stets schnell und positio-
nieren absolut prazise bei einer geringen Larmemission.

Hoch qualitativ, universell einsetzbar und unaufwendig zu warten:
Diese Attribute zeichnen elektromechanische Linearantriebe von
Columbus McKinnon seit Generationen aus. Unsere Antriebsmodelle
haben sich als unverzichtbare Bindeglieder flr die Produktion,

den Warenfluss und den Transport in verschiedensten Branchen
bewahrt. ELA ist fiir die Druck- und Zugbelastung konzipiert und
ebenso vielfaltig einsetzbar wie der Hochleistungs-Linearantrieb HLA.

Das Axiallagersystem (ALS) findet im Maschinenbau Verwendung. Welche Konfiguration auch immer gewlinscht ist: Unser Kunde
Erganzt wird das Angebot von der Hubsaule PHOENIX im variablen profitiert von vielféltigen Komplettlosungen, die hochste Produkt-
Baukastensystem. Jede dieser Anwendungen ermoglicht eine qualitat, Beratung und erstklassigen Service beinhalten.
zuverlassige Produktion und bessere, sicherere und effizientere

Workflows.
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ELA PHOENIX ALS ALSR HLA
Elektromagentischer Telekophubsaule Axiallagersystem Hochleistungs-
Linearantrieb Linearantrieb

Um Ihnen die bestmogliche, maBgeschneiderte Losung anbieten zu kénnen, laden Sie bitte den passenden Produktfragebogen unter
https://www.cmco.com/de-de/unsere-Marken/Pfaff-silberblau/download/frageboegen/
herunter und senden Sie uns das ausgefiillte Formular per E-Mail an sales.kissing@cmco.com zuriick.

Serviceleistung: Auf Wunsch bieten wir Ihnen einen fachgerechten Support vor Ort an.

Priifungen/Wartungen nach BetrSV §10: Unser geschultes und qualifiziertes Servicepersonal tibernimmt die sach- und
fachgerechte Montage. Wir dokumentieren dies in einem Priifbuch und anhand einer CE-Konformitatserklarung. Im Rahmen eines
Wartungsvertrages stellen wir die Verfiigbarkeit sicher und vereinbaren rechtzeitig vor félligen Priifungen einen Termin mit lhnen.
Anruf geniigt: +49 8233 2121 777 oder E-Mail: service.kissing@cmco.eu
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ELA
Elektromechanischer Linearantrieb

Konstruktionsmerkmale
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Tr-Spindel Ku-Spindel

= 4 BaugréBen mit max. dynamischer Axialbelastung von:
ELA 10.1: 2,0 kN
ELA 20.1: 3,5 kN
ELA 30.1: 6,0 kN
ELA 40.1: 10,0 kN

= Standard-Hublangen:
ELA 10.1: 100/200/300/400 mm
ELA 20.1: 200/400/600 mm
ELA 30.1: 200/400/600/800 mm
=, ELA 40.1: 200/400/600/800 mm

= AC-Drehstrommotor (Standard) mit IEC - Flansch B 14
= Gleichstrom- oder Wechselstrom optional

= Wahlweise mit Bremse

= Selbsthemmend durch Trapezgewindespindeln

= Schneckengetriebe mit verschiedenen Untersetzungen

= Lebensdauerschmierung durch hochwertige Fettqualitét
und gekapselte Ausfithrung bei normalen Betriebsbedingungen

ig = Umfangreiches Zubehor
= Einsatz nach Richtlinie 2014/34/EU (ATEX) méglich €
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ELA
Auswahltabellen

Auswahltabelle ELA mit Trapezgewindespindel

Drehstrommotor Wechselstrommotor Gleichstrommotor

BaugrdBe 10.1 20.1 30.1 40.1 10.1 20.1 30.1 40.1 10.1 20.1 30.1 40.1

Max. Axialkraft Fstat [N] 2500 4500 8000 | 13000 2500 4500 8000 | 13000 2500 4500 8000 | 13000

Spindel 12x3 16x4 22x5 22x5 12x3 16x4 22x5 22x5 12x3 16x4 22x5 22x5 2
Gewicht ca. [ke] 6 10 15 20 6 10 15 20 6 10 15 20 l l'
Ubersetzung H 4:1 4:1 | 2,78:1 | 6,75:1 4:1 4:1 | 2,78:1 | 6,75:1 4:1 4:1 | 2,78:1 | 6,75:1

Max. Zug-/Druckkraft  Fayn [N] 550 1250 1500 5000 550 1200 1100 3500 700 1200 1100 3500 "[‘_r&
Hubgeschwindigkeit v [mm/s] 35 46,6 84 34,5 35 46,6 84 34,5 35 46,6 84 34,5

Motorleistung P W] 90 120 250* 550 90 120 250" 550 70 150 300" 500
Ubersetzung v 6,5:1 6,5:1 5:1 10:1 6,5:1 6,5:1 5:1 10:1 6,5:1 6,5:1 5:1 10:1

Max. Zug-/Druckkraft ~ Fayn [N] 900 1650 3500 6500 900 1600 2500 5300 1100 1600 2500 5300
Hubgeschwindigkeit v [mm/s] 22 31 46,6 233 22 31 46,6 233 22 31 46,6 23,3

Motorleistung P W] 90 120 250 550 90 120 250 550 70 150 300 500
Ubersetzung N 15:1 15:1 10:1 20:1 15:1 15:1 10:1 20:1 15:1 15:1 10:1 20:1

Max. Zug-/Druckkraft ~ Fayn [N] 1600 2750 6000 | 10000 1600 2300 4500 8500 1350 2300 4500 8500
Hubgeschwindigkeit v [mm/s] 9 13 23,3 11,5 9 13 23,3 11,5 10 13 23,3 11,5
Motorleistung P W] 90 120 250 550 90 120 250 550 70 150 300 500 4
Ubersetzung L 25:1 25:1 20:1 25:1 25:1 25:1 20:1 25:1 25:1 25:1 20:1 25:1

Max. Zug-/Druckkraft  Fayn [N] 2000 3500 6000 | 10000 2000 3500 6000 | 10000 2000 3500 6000 | 10000
Hubgeschwindigkeit v [mm/s] 55 7,5 11,7 9 5,5 7,5 11,7 9 55 7,5 11,7 9
Motorleistung P W] 90 120 250 550 90 120 250 550 70 150 300 500

Auswahltabelle ELA mit Kugelgewindespindel

Drehstrommotor Wechselstrommotor Gleichstrommotor
BaugroBe 10.1 20.1 30.1 40.1 10.1 20.1 30.1 40.1 10.1 20.1 30.1 40.1
Max. Axialkraft Fetat [N] 2500 4500 8000 | 13000 2500 4500 8000 | 13000 2500 4500 8000 | 13000
Spindel 12x5 16x5 20x5 25x6 12x5 16x5 20x5 25x6 12x5 16x5 20x5 25x6
Gewicht ca. [ke] 6 10 15 20 6 10 15 20 6 10 15 20
Ubersetzung H 4:1 4:1 | 2,78:1 | 6,75:1 4:1 4:1 | 2,78:1 | 6,75:1 4:1 4:1 | 2,78:1 | 6,75:1
Max. Zug-/Druckkraft ~ Fayn [N] 600 1350 3000 6550 700 1250 2200 5500 750 1250 2200 5500
Hubgeschwindigkeit % [mm/s] 59 58 84 42 59 58 84 42 59 58 84 42
Motorleistung P W] 90* 120* 250* 550* 90* 120* 250~ 550* 70* 150* 300* 500*
Ubersetzung V 6,5:1 6,5:1 5:1 10:1 6,5:1 6,5:1 5:1 10:1 6,5:1 6,5:1 5:1 10:1
Max. Zug-/Druckkraft ~ Fapn [N] 950 2150 5800 8500 1000 2000 4200 7500 1150 2000 4200 7500 I‘r
Hubgeschwindigkeit v [mm/s] 36 37 47 28 36 37 47 28 38 37 47 28 :
Motorleistung P W] 90* 120* 250* 550* 90* 120* 250* 550* 70* 150* 300* 500*
Ubersetzung N 15:1 15:1 10:1 20:1 15:1 15:1 10:1 20:1 15:1 15:1 10:1 20:1
Max. Zug-/Druckkraft ~ Fgyn [N] 1900 3500 6000 | 13000 2000 3500 4500 | 13000 1500 3500 4500 | 13000
Hubgeschwindigkeit v [mm/s] 16 15,6 23,3 14 16 15,6 23,3 14 15 15,6 23,3 14
Motorleistung P W] 90* 120* 250* 550~ 90* 120* 250" 550* 70* 150* 300* 500*
Ubersetzung L 25:1 25:1 20:1 25:1 25:1 25:1 20:1 25:1 25:1 25:1 20:1 25:1
Max. Zug-/Druckkraft  Fayn [N] 2500 3500 6000 | 13000 2500 3500 6000 | 13000 2500 3500 6000 | 13000
Hubgeschwindigkeit v [mm/s] 9 9 11,7 11 9 9 11,7 11 9 9 11,7 11
Motorleistung P W] 90* 120* 250~ 550* 90* 120* 250* 550* 70* 150* 300* 500*

*Bremsmotor
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ELA 10.1, 20.1, 30.1, 40.1
Technische Zeichnungen

Technische Zeichnungen

2/71/172
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ELA 10.1, 20.1, 30.1, 40.1

Abmessungen

Abmessungen ELA

BaugroBe ELA 10.1 ELA 20.1 ELA 30.1 ELA 40.1
MaBe [mm] 123 | Kul2xs* Triex4 | Kuléxs* Tr22x5 | Ku20x5* Tr22x6 | Ku25x6*
Ohne Kopf (mit Innengewinde)

QA 25 30 30 40

B 12 22 22 27

C M 22x1.5 M 27x1.5 M 27x1.5 M 35x1.5
0D/ OE 36/ 54 55/ 65 55/ 80 60/ 92

F 55,5 61 66 78

G 54,5 69 86 104

H 15 17 24 25

I 62 90 100 114

J - 57 61 72

K - 67,5 73 89,5

oL - 9 k6 12 g6 14 k6

M - 18,5 23 30

N 30,5 37 40 60

0 12,5 17 18 28

@ PH7 10 12 14 20

Q 25 25 35 40

R 146 171 193 244

S 169 184 190 |  on 220 [ 230 275 | 285
Drehstrommotor 400 VAC AC 3Ph, IP 55*

X 110 110 126 145

Y 195 | - 225 | - 255 | - 295 | -
Y (Bremse) 220 285 315 350

z 165 165 172 191
Wechselstrommotor 230 V AC 2Ph, IP 54*

X1 110 115 126 140

Y1 195 - 220 - 242 - 315 -
Y1 (Bremse) 220 260 301 350

71 165 165 172 191
Gleichstrommotor 24 VDC, IP 54*

X2 60 85 85 85

Y2 165 - 225 - 290 - 395 -
Y2 (Bremse) 210 270 331 435

72 80 121 121 121

Kopf 1 Stangenkopf

a/b/c 15/15/ 34 17 /18 /25 24 /18 /25 25/ 25/ 30
2d/@fH7 25/ 10 30/ 12 30/ 14 40 / 20
Kopf 2 Flansch

Dg/Bh/ @i 55/40/5,5 54 /42 /7 54/42/7 80/60/9
i/ k 8/ 27 10/ 20 10/ 20 12 /22
Kopf 3 Gelenkkopf**

I/m/n/o 14/10,5/28/ 31 16 /12 /32 /40 19/13,5/36/ 45 25/18/50/ 53
@ rH7 10 12 14 20
Hubbegrenzung

Hubbegrenzung mechanischer Endschalter

P2 154 154 154 154

al/bl/cl/dl/el

50/30/78/62/75

65/40/91/75/80

65/40/91/75/80

70/45/91/75/75

Hubbegrenzung magnet. Endschalter***

P3

193 |  ou

209 | 216

231 | 245

295 [ 290

a3/ b3

45/ 22

64/ 22

64/ 22

82 /22

* Ku-Spindel nur mit Bremsmotor lieferbar
** ELA 10.1 - Gelenkkopf nicht in Verbindung mit mech. Hubbegrenzung lieferbar, ELA 20.1/30.1/40.1 - Gelenkkopf nur mit Verdrehsicherung lieferbar
*** ELA 40.1 mit Ku-Spindel - Die Kombination von Verdrehsicherung und Hubbegrenzung (Reedkontakt) ist nicht moglich.
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ELA 10.1, 20.1, 30.1, 40.1
Technische Zeichnungen

Technische Zeichnungen ELA Optionen
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ELA 10.1, 20.1, 30.1, 40.1
Abmessungen

Abmessungen ELA Anbauteile

BaugroBe
MaBe [mm]

Lagerbock

ohne/mit mech.
Endabschaltung

ELA 10.1

mit magnet.
Endabschaltung

ELA 20.1

ohne/mit mech.
Endabschaltung

mit magnet.
Endabschaltung

ELA 30.1

ohne/mit mech.
Endabschaltung

mit magnet.
Endabschaltung

ELA 40.1

ohne/mit mech.
Endabschaltung

mit magnet.
Endabschaltung

=

Al /A2 /A3

46 /28 /4

70/50/ 10

70/50/ 10

81/55/13

Bl/B2

73/ 54

_/_

,/_

110/ 85

Cl/C2

16 /33

25/ 45

25/ 45

26/ 50

D1/D2/D3

49/10/ 36

70/ 12/ 50

70/ 12/ 50

84/15/58

QE1

9

11

11

11

Befestigungsplatte/Konsole

(Kombination) ELA 10.1; ELA

40.1*/**

F1/F2

50/ -

80/ 58

Gl /G2

90/ 70

100 / 78

H1 /11

70/ -

78/ 11

K1/ K2

30/-

60/ 38

@ M1 fur ISO 4762/ M2

9/-

-/ 11

v

110/ -

250 / -

Befestigungsplatte ELA 20.1; ELA 30.1

e2/F3

11/75

11/75

G3/ G4

110/ 84

110/ 84

h2 / K3

./.
_/_
./.

12/ 45

12 /45

U

175 / 259

197 / 281

Konsole ELA 20.1; ELA 30.1

h3

12

12

L1/12

100 / 80

100 / 80

N1/ N2

85/ 40

85/ 40

73/ 74

82 /50

82 /50

2 tl

8,3

8,3

T

171/ -

193 /-

Schwenkvorrichtung

01/P1/Ql/Rl

61/36/10/72

-/60/15/80

-/60/15/80

100/ 60/ 12/ 102 ‘%

S1/82

28/ 46

100 / 120

100 / 120

90/ 114

dfl

9

9

9

11

2 /13 /4

110 /89 /129

80/110/ 60

80/ 110/ 60

158 / 126 / 182

W

110/ 175

192 / 277

214 / 299

280 / 280

Technische Merkmale

BaugroBe
MaBe [mm]

ELA 10.1

123 | Kul2x

Elektromechanischer Endschalter - effektiver Hub

ELA 20.1

Triexé | Kuléxs

ELA 30.1
226 |

Ku 20x5

ELA 40.1

Tr22x5 |  Ku25x6

100

100 85

200

200 185

200 185

200

190

200 190 -y

300

300 285

400

400 385

400 385

400

390

400 390

600

600 585

600

590

600 590

800

800

790

800 790

Magnetischer Endschalter (

Reedkontakt) — effektiver Hub

100

73 55

200

173 155

185 175

185

165

180 185

300

273 255

400

373 355

385 375

385

365

380 385

600

585 575

585

565

580 585

800

785

765

780 785

* ELA 10.1 - Eine Kombination Reedkontakt und Schwenkvorrichtung ist erst ab Hub 200 moglich.

** Eine Kombination aus Reedkontakte und Konsole bzw. Befestigungsplatte/Konsole ist nicht méglich.
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ELA
Einschaltdauerdiagramme

Einschaltdauerdiagramme, ELA mit Trapezspindel und Drehstrommotor

Ubersetzung H Ubersetzung V

5000 7000
ELA 40.1

4000 6000 ELA 40.1
_ _. 5000
'ﬁi = 3000 = 000
w2000 w3000
2000 ELA 20.1
1000 m 1000 —\
0 0
0% 25% 50% 75% 100% 0% 25% 50% 75% 100%
Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C
Ubersetzung N Ubersetzung L
12000 12000

10000 _ELA40.1 10000 ELA40.1

= 8000 = 8000
< 6000 < 6000
us us

4000 5201 4000 ELA20.1

2000 X 2000 x
0 0
0% 25% 50% 75% 100% 0% 25% 50% 75% 100%
Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C

7
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ELA
Einschaltdauerdiagramme

Einschaltdauerdiagramme, ELA mit Kugelgewindespindel und Drehstrommotor

Ubersetzung H Ubersetzung V
7000 10000 .I
ELA 40.1 [}
6000 ELA 40.1 8000
5000 _
= 3 o
= 4000 S 6000 31
£ 3000 wF 4000
ELA 20.1 2000 ELA20.1
1000 x
0 0
0% 25% 50% 75% 100% 0% 25% 50% 75% 100%
Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C
Ubersetzung N Ubersetzung L
14000 15000
ELA 40.1
ELA 40.1
12000 12000
10000 _
= =
w6000 w6000
4000 ELA 20.1 ELA 20.1
3000
2000 K
0 0
0% 25% 50% 75% 100%

0% 25% 50% 75% 100%

Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C Einschaltdauer in [%] bez. auf 10 Min. bei 20 °C

)
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ELA
Optionen

Optionen: Inkrementalgeber / Absolutwertgeber / Motoranbauflansch / Freies oder 2. Wellenende (nicht moglich fiir ELA 10.1)

Der Inkrementalgeber bzw. Absolutwertgeber — -
wird an das 2. Wellenende montiert.

Inkrementalgeber ————————— ‘ I
Absolutwertgeber

2. Wellenende
()
o=
SO F
(&)
A
! n
===l
I ‘
i
—el
. T
[ / %
j» ;\] Freies Wellenende ¢
Faltenbalg Motoranbauflansch 1 ************************* n’_’ ;‘ “
p— BA— | —ID 4 _
oF | oW AT \
| Mape2 |
ELA BaugroBe ELA BaugroBe
MaBe [mm] IEC-Motorflansch / @F oW S L P MaBe [mm] A @B C-AMD CID
20.1 56 B14 / @80 9 4 18,5 14 20.1 ca. 155 ca. 65 ca. 165 ca. 115
30.1 63 B14 / @90 12 - 23 16 30.1 ca. 155 ca. 65 ca. 170 ca. 120
40.1 71B14 / @105 14 2,5 30 20 40.1 ca. 155 ca. 65 ca. 175 ca. 125

Passfedernut nach DIN 6885/1 MaB A mit Gegenstecker bzw. PG-Verschraubung

Technische Daten

Inkremental-Drehgeber Absoluter Multiturn-Drehgeber (vorprogrammiert)

Typ ID Typ AMD
Impuls/Umdrehung 10 oder 20 Gesamtauflosung (Encoderkapazitat) max. 25 Bit
Versorgungsspannung 11...27 VvDC Schrittzahl/Umdrehung 256 (max. 13 Bit)
Leistungsaufnahme (ohne Last) < 4 Watt Anzahl Umdrehungen 4096 (max. 12 Bit)
Ausgangspegel 5Voder 11-27 V Versorgungsspannung 11...27 VvDC
Inkrementalsignal A/B/0 Leistungsaufnahme (ohne Last) < 3 Watt
Arbeitstemperatur 0 °C bis 60 °C Arbeitstemperatur 0 °C bis 60 °C
Schutzart IP 65 Schutzart IP 65

Anschlussart

Stecker radial (12-polig, crimpbar, im Lieferumfang
enthalten, Empfehlung: CY PUR 3x2x0,14 + 2x0,5)

Option: Mechanische Synchronisation (nicht méglich fiir ELA 10.1)

Abstand nach Kundenwunsch

=

.

Gleichlauf mittels Gelenkwelle, Motoranbauwelle links und rechts

2. Wellenende am ELA

7
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Gleichlauf mittels Gelenkwelle,
2. Wellenende am Motor und ELA
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ELA
Bestellschlussel

Nr. Erklarung
1 ELA Typ 10/20/30/40
2 Spindel Tr = (Standard) / Ku
3 Ubersetzung H/V/N/L
4 Nennhub Hub (mm)
5 Motor 1 = DS-400VAC
2 = DS-400VAC+Bremse
3 = WS-230VAC
4 = WS-230VAC+Bremse
5 = GS-24VDC
6 = GS-24VDC+Bremse
0 = ohne (auBer ELA 10.1)
6 Motoranbauseite 0 = Rechts (Standard)
1 = Links
7 Kopf 1 = Stangenkopf
2 = Flansch
3 = Gelenkkopf
0 = Ohne
8 Verdrehsicherung 0 =la
1 = Nein
9 Zubehor 1 0 = Ohne
1 = Mech. Endschalter Hubbegrenzung
2 = Magnetendschalter (Reedkontakt) Hubbegrenzung
10 Zubehor 2 0 = Ohne
1
2
3
4
5

= 1 Lagerbock

= 2 Lagerbocke

= Befestigungsplatte
= Konsole

= Schwenkvorrichtung

Weitere Optionen
(entsprechend Angabe): =
z. B.:

= 2. Wellenende am ELA

= Freies Wellenende (ohne Motor)
= Faltenbalg

= Drehgeber

= Sondermotor.....

= Steuerung H1TM oder HIWTM

Standard Einschaltdauer [ED] 20% bezogen auf 10 Min.

)
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ALS/R
Axiallagersystem

Konstruktionsmerkmale

= Standard-Hublangen ALSR:
ALSR 10: 100/200/300/400 mm
ALSR 25:  100/200/300/400/500 mm
= ALSR 50: 200/400/600/800/1000 mm
ALSR 100: 300/600/900/1200/1500 mm

Tr-Spindel Ku-Spindel i )
= Selbsthemmende Trapezgewindespindel
= 4 verschiedene BaugroBen = Anbaumadglichkeit fiir jeden flanschbaren Getriebemotor
mit max. dynamischen Axialbelastungen in Voll- oder Hohlwellenausfiihrung

ALS 10:  12,5kN Langzeitschmierung durch hochwertige Fettqualitat
ALS 25: 25 kN und gekapselte Ausfithrung

ALS 50: 50 kN
ALS 100: 100 kN

Sonderspindeldurchmesser und Steigungen moglich

Umfangreiches Zubehdrprogramm
= Einsatz nach Richtlinie 2014/34/EU (ATEX) moglich ()
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ALS/R
Auswahltabelle

Auswahltabelle ALS/R

Trapezgewindespindel Kugelgewindespindel
BaugroBe 10 25 50 100 10 25 50 100
Max. Zug-/Druckkraft  [kN] 12,5 25 50 100 12,5 25 50 100
Spindel Tr24x5* | Tr30x6™* | Tr40x7* | Tr50x8 | Tr70x12* | Tr80x14 | Ku25x5 | Ku25x10 | Ku32x10 | Ku32x20 | Ku40x10 | Ku40x20 | Ku63x10 | Ku63x20
Hub je Umdrehung [mm] 5 6 7 8 12 14 5 10 10 20 10 20 10 20
Max. Leistung 20% ED  [kW] 0,75 1,1 1,5 2,2 4 5,5

Auslegung nach Lebensdauer (siehe Leistungstabelle)

Max. Leistung 10% ED  [kW] 1,1 1,5 2 3 55 7,5
Gesamtwirkungsgrad [%] 34,9 33,9 31,0 29,2 30,6 31,0 78,0 75,0
Basisgewicht [kg] 4,5 10 25 25 35 35 4,5 10 25 35
Mehrgewicht
je 100 mm Hub ALS [kg] 0,35 0,5 0,8 1,2 2,5 3 0,4 0,5 1 2,5
Mehrgewicht
je 100 mm Hub ALSR (K& 13| 22 41 45 9] 95 13 2,2 4,2 9

*Diese SpindelgréBen sind Standard: Tr 24x5 / Tr 30x6 / Tr 40x7 / Tr 70x12

Auswahlhilfe fiir Axiallagersystem ALS

= \orauswahl der BaugroBe in Bezug auf die maximal zulassigen
Zug-/Druckkrafte mithilfe der Auswahltabelle

= Bei Druckbelastung SpindelgréBe mittels Knickdiagramm priifen

= Festlegung der BaugroBe anhand der Leistungstabellen unter
Berticksichtigung der vorhandenen Hublast sowie der gew(insch-
ten Hubgeschwindigkeit und Einschaltdauer

)
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ALS/R
Leistungstabellen ALS 10/25

Leistungstabelle ALS 10 — ALS/R 10 mit Tr 24x5

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 12,5 kN 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 2 kN 1 kN

n Tr24x5 | Tr24x5 Tr24x5 Tr24x5 Tr24x5 Tr24x5 Tr24x5 Tr24x5
28,5Nm 22,8 Nm 18,3 Nm 13,7 Nm 9,1 Nm 4,6 Nm 2,3Nm

[1/min] [m/min] P [kw]

750 3,75 22 18 14 11 0,7 0,4 0,2

500 2,5 1,5 12 1,0 0,7 0,5 0,2 0,1

250 1,25 0,7 0,6 0,5 0,4 0,2 0,1 0,1

100 0,5 03 0,2 0.2 01 01 0,1 0,1

50 0,25 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Leistungstabelle ALS 10 — ALS/R 10 mit Ku 25x5 / Ku 25x10

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 12,5 kN 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 2 kN 1 kN
n Ku 25x5 | Ku 25x10 Ku25x5 Ku25x10 Ku25x5 Ku25x10 Ku25x5 Ku25x10 Ku25x5 Ku25x10 Ku25x5 Ku25x10 Ku25x5 Ku25x10 Ku25x5 Ku25x10
r 12,8 Nm 25,5 Nm 10,2 Nm 20,4 Nm 8,2 Nm 16,3 Nm 6,1 Nm 12,2 Nm 4,1 Nm 8,2 Nm 2,0 Nm 4,1 Nm 1,0 Nm 2,0 Nm
| [1/min] [m/min] P [kW]
750 3,75 75 1,0 2,0 0,8 16 0,6 13 0,5 1,0 0,3 0,6 0,2 03 0,1 0,2
- 500 2,5 5 0,7 13 05 11 0,4 09 0,3 0,6 0,2 0,4 0,1 0,2 0,1 0,1
250 1,25 2,5 03 0,7 03 0,5 0.2 04 0.2 03 01 0,2 0,1 0,1 0,1 01
100 0,5 1 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,25 0,5 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Leistungstabelle ALS 25 — ALS/R 25 mit Tr 30x6

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 25 kN 20 kN 16 kN 12 kN 8 kN 4 kN 1 kN
W Tr30x6 | Tr30x6 Tr30x6 Tr30x6 Tr30x6 Tr30x6 Tr30x6 Tr30x6
70 Nm 56 Nm 45 Nm 34 Nm 23 Nm 11 Nm 3Nm
[1/min] [m/min] P kW]
700 4,2 52 4,1 33 2,5 1,7 08 0,2
500 3 37 29 2,4 18 1,2 0,6 0,1
300 18 2,2 18 14 1,1 0,7 0,4 0,1
100 0,6 0,7 0,6 0,5 04 0,2 0,1 01
50 0,3 0,4 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1

Leistungstabelle ALS 25 — ALS/R 25 mit Ku 32x10 / Ku 32x20

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 25 kN 20 kN 16 kN 12 kN 8 kN 4 kN 1 kN

n Ku32x10 | Ku32x20 | Ku32x10 | Ku32x20 | Ku32x10 | Kus2x20 | Ku32x10 | Ku32x20 | Ku32x10 | Ku32x2o | Ku32xi0 | Kus2x20 | kus2x1o | Kuszxeo | kusexio | kusaxeo
53Nm | 106Nm | 42Nm | 85Nm | 3a4nm | esnm | 25Nm | 5INm | 17Nm | 34Nm 8 Nm 17 Nm 2Nm 4Nm

[1/min] [m/min] P [KW]

700 7 14 39 78 31 6,2 25 5,0 19 37 12 25 06 12 02 03

500 5 10 28 56 2,2 44 18 36 13 27 09 18 04 09 01 02

300 3 6 17 33 13 27 11 21 08 16 05 11 03 05 01 01

100 1 2 06 11 04 09 04 07 03 05 02 04 01 02 01 01

50 05 1 03 06 02 04 02 04 01 03 01 02 01 01 01 01

Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft und eine Einschaltdauer von 20 % / Std. oder von 30 % / 10 Min. bei 20 °C Umgebungstemperatur.

ALS - ALS/R mit Tr: Bei den grau hinterlegten Feldern wird das Spindel-/Muttersystem iiberhitzt. ALS - ALS/R mit Tr: nur statisch
ALS - ALS/R mit Ku: Bei den grau hinterlegten Feldern wird die Lebensdauer von 500 Std. unterschritten. (dynamisch nicht zulassig)
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ALS/R
Leistungstabellen ALS 50/100

Leistungstabelle ALS 50 — ALS/R 50 mit Tr 40x7 / Tr 50x8

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 50 kN 40 kN 30 kN 25 kN 20 kN 10 kN 5 kN

il Tr40x7 | Tr50x8 Tr40x7 Tr50x8 Tr40x7 Tr50x8 Tr40x7 Tr50x8 Tr40x7 Tr50x8 Tr40x7 Tr50x8 Tr40x7 Tr50x8 Tr40x7 Tr50x8
180 Nm 218 Nm 144 Nm 175 Nm 108 Nm 131 Nm 90 Nm 109 Nm 72 Nm 87 Nm 36 Nm 44 Nm 18 Nm 22 Nm

[1/min] [m/min] P [kW]

500 3,5 4 9,4 11,4 7,5 9,1 5,6 6,9 4,7 5 38 46 19 23 0,9 11

400 2,8 32 7,5 9.1 6,0 73 4,5 53 38 4.6 3,0 37 15 1,8 0,8 0,9

300 2,1 2,4 56 6,9 45 515} 34 4,1 28 34 2,3 2,7 1,1 14 0,6 0,7

100 0,7 0,8 19 23 1,5 1,8 1,1 14 09 11 08 09 04 0,5 0,2 0,2

50 0,35 0,4 09 1,1 08 09 0,6 0,7 0,5 0,6 0,4 0,5 0,2 0,2 01 01

Leistungstabelle ALS 50 — ALS/R 50 mit Ku 40x10 / Ku 40x20

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 50 kN 40 kN 30 kN 25 kN 20 kN 10 kN 5kN
n Ku40x10 | Ku40x20 | Ku40x10 | Kud0x20 | Ku40x10 | Kud0x20 | Ku40x10 | Kud0x20 | Ku40x10 | Kud0x20 | Ku40x10 | Ku40x20 | Ku40x10 | Ku40x20 | Ku40x10 | Ku40x20

106 Nm 212 Nm 85 Nm 170 Nm 64 Nm 127 Nm 53 Nm 106 Nm 42 Nm 85 Nm 21 Nm 42 Nm 11 Nm 21 Nm r
[1/min] [m/min] P [kW] ‘
500 5 10 5,6 11,1 4,4 89 33 6,7 2,8 5,6 2,2 4,4 1,1 2,2 0,6 1,1
400 4 8 4,4 89 3,6 7,1 2,7 &3 2,2 4,4 18 3,6 09 1,8 0,4 0,9 -
300 3 6 33 6,7 2,7 583 2,0 4,0 17 33 13 2,7 0,7 13 0,3 0,7
100 1 2 1,1 2,2 0,9 18 0,7 13 0,6 1,1 04 0,9 0,2 0,4 0,1 0,2
50 0,5 1 0,6 1,1 0,4 0,9 0,3 0,7 0,3 0,6 0,2 0,4 0,1 0,2 0,1 0,1

Leistungstabelle ALS 100 — ALS/R 100 mit Tr 70x12 / Tr 80x14

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 100 kN 80 kN 60 kN 50 kN 40 kN 20 kN 10 kN

i Tr70x12 | Tr80x14 Tr70x12 Tr80x14 Tr70x12 Tr80x14 Tr70x12 Tr80x14 Tr70x12 Tr80x14 Tr70x12 Tr80x14 Tr70x12 Tr80x14 Tr70x12 Tr80x14
624 Nm 718 Nm 499 Nm 574 Nm 375 Nm 431 Nm 312 Nm 359 Nm 250 Nm 287 Nm 125 Nm 144 Nm 62 Nm 72 Nm

[1/min] [m/min] P [kW]

375 4,5 5,25 24,5 28,2 19,6 22,6 14,7 16,9 12,3 14,1 9.8 11,3 49 5,6 2,5 2,8

200 2,4 2,8 13,1 15,0 10,5 12,0 7.8 9,0 6,5 75 &2 6,0 2,6 3,0 13 15

125 1,5 1,75 8,2 9,4 6,5 75 49 56 41 47 33 38 1,6 1,9 0,8 0,9

75 0,9 1,05 49 5,6 39 45 29 34 25 2.8 2,0 23 1,0 1,1 0,5 0,6

25 0,3 0,35 16 1,9 13 15 1,0 11 038 09 0,7 0,8 0,3 0,4 0,2 0,2

Leistungstabelle ALS 100 — ALS/R 100 mit Ku 63x10 / Ku 63x20

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 100 kN 80 kN 60 kN 50 kN 40 kN 20 kN 10 kN

n Ku63x10 | Ku63x20 | Ku63x10 | Ku63x20 | Ku63x10 | Ku63x20 | Ku63x10 | Ku63x20 | Ku63x10 | Ku63x20 | Ku63x10 | Ku63x20 | Ku63x10 | Ku63x20 | Ku63x10 | Ku63x20
212 Nm 424 Nm 170 Nm 340 Nm 127 Nm 255 Nm 106 Nm 212 Nm 85 Nm 170 Nm 42 Nm 85 Nm 21 Nm 42 Nm

[1/min] [m/min] P [kW]

375 375 7,5 8,3 16,7 6,7 13,3 5,0 10,0 4,2 83 33 6,7 1,7 33 0,8 1,7

200 2 4 4,4 89 3,6 7,1 2,7 &3 2,2 4,4 18 3,6 0,9 1,8 0,4 0,9

125 1,25 2,5 2,8 5,6 2,2 4,4 1,7 83 14 2,8 1,1 2,2 0,6 1,1 0,3 0,6

75 0,75 1,5 1,7 33 13 2,7 1,0 2,0 0,8 17 0,7 1,3 0,3 0,7 0,2 0,3

25 0,25 0,5 0,6 1,1 0,4 09 0,3 0,7 0,3 0,6 0,2 0,4 0,1 0,2 0,1 0,1

Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft und eine Einschaltdauer von 20 % / Std. oder von 30 % / 10 Min. bei 20 °C Umgebungstemperatur.

ALS - ALS/R mit Tr: Bei den grau hinterlegten Feldern wird das Spindel-/Muttersystem Gberhitzt. ALS - ALS/R mit Tr: nur statisch
ALS - ALS/R mit Ku: Bei den grau hinterlegten Feldern wird die Lebensdauer von 500 Std. unterschritten. (dynamisch nicht zuléssig)
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ALS/R
Technische Zeichnungen

Technische Zeichnungen
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ALS/R
Abmessungen

Abmessungen ALS/R

BaugroBe ALS 10 - ALS/R 10 ALS 25 - ALS/R 25 ALS 50 - ALS/R 50 ALS 100 - ALS/R 100
MaBe Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel
[mm] Tr Ku Ku Tr Ku Ku Tr Tr Ku ‘ Ku Tr Tr Ku ‘ Ku
24x5* 25x5 25x10 30x6* | 32x10 | 32x20 40x7* 50x8 40x10 | 40x20 | 70x12* | 80x14 | 63x10 | 63x20
aA 100 145 175 250
@Bij6 60 95 110 180
c 24 34 38 52
C1 12 17 19 26
Cc3 30 40 47 61
2Dj6 16 25 30 40
QE+02 82 125 155 215
F 2 3 4 5
G 16 13 15 26
H 56 63 85 111
h 20 40 62 54
i M 33x2 M 42x2 M 60x2 M 95x3
K1 8x45° 8x45° 6x60 ° 8x45°
K2 4x90° 4x90° 6x60 ° 4x90°
L 40 50 60 90
M f7 60 90 115 150
gM1 70 100 130 170
N 68 88 106 150
NL Hub Hub Hub Hub Hub Hub Hub Hub Hub Hub Hub Hub
+85 +91 +96 +85 +130 +170 +120 +176 +191 +205 +216 +250 ig
oP 59,5 89,5 114 149
gP1 40 50 70 110
2 5%5x20 8x7x40 8x7x50 12x8x80
R1 22,5° 22,5° 30° 22,5° [
R2 45 ° 45 ° 15° 45 °
S 124 151 191 261
2911](20;8?22\‘ 8x @12x8 / @6,6 fur M6 8x @15x11 / @9 fur M8 6x @15x11 / @9 fur M8 6x @24x16 / 913,5 fur M12 - |
S2 4x M6 4x M8 6x M8 6xM12 j':
S5 225 276 336 486
S6 245 298 374 514
T 10 23 25 42
u 90-0,3 140-0,3 170-0,3 240-0,4
v M6 M8 M10 M12x1
@ W H7 16 20 25 35
X 20 20 | 40 | 60 30 | 50 | 70 40 | 50 | 70
*Standard
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ALS/R
Abmessungen

BaugroBe ALS 10-ALS/R 10 ALS 25 - ALS/R 25 ALS 50 - ALS/R 50 ALS 100 - ALS/R 100
MaBe Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel
[mm] Tr Ku Ku Tr Ku Ku Tr Tr Ku Ku Tr Tr Ku Ku
24x5* 25x5 25x10 30x6* | 32x10 | 32x20 | 40x7* 50x8 40x10 | 40x20 | 70x12* | 80x14 | 63x10 | 63x20

Laufmutter
a 45 | 51 | 56 45 50 60 76 | 51 125 116 | 110
b 10 15 12 18 14 30 20
dc 35h9 40 g6 50 h9 50 g6 70 h9 63 g6 120 h9 95 g6
ad 50 62 80 87 93 155 135
q - 48 - - - - - -
Ds - 6,6 - 9 - 9 - 13,5
0 tk - 51 - 65 - 78 - 115
Kopf |
Qalj6 15 20 30 50
bl 24 30 50 60
Kopf Il
T1 37 45 65 55
@dl 72 98 122 182
De 50 75 85 135
of 9 14 17 26
r 10 12 18 25
Kopf IV

T2 40 45 65 9

- 10,2 25 30 40 75
n 40 50 70 120
@ oH7 20 25 35 60

) Du 40 50 65 110

I‘ v 20 25 35 60
Gelenkkopf
p 46 64 82 135

i | aj2 17-0,010 25-0,010 35-0,012 60-0,015
. ‘ r2 60 80 125 158
vl 14 20 25 44
tl 11 17 21 38
Induktive Hubbegrenzung
S9 25 55 73 170
S 10 88 100 124 171
Schwenkzapfen
A 136 200 250 330
Z1 96 146 176 250
*Standard
-~
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ALS/R
Abmessungen

Abmessungen ALS/R

BaugroBe ALS 10 - ALS/R 10 ALS 25 - ALS/R 25 ALS 50 - ALS/R 50 ALS 100 - ALS/R 100
MaBe Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel Tr-Spindel Ku-Spindel
[mm] Tr Ku Ku Tr Ku Ku Tr Tr Ku ‘ Ku Tr Tr Ku Ku
24x5* 25x5 25x10 30x6* 32x10 32x20 40x7* 50x8 40x10 40x20 | 70x12* | 80x14 63x10 63x20
Lagerbdcke
a2 60 80 100 140
b2 9 12 20 25
c2 75 100 125 170
d2 45 60 75 100
f2 45 60 95 130
g2 15 20 25 30
h2 75 100 140 200
3] 13 17,5 22 26 ﬁ
k2 150 230 270 370
m2 180 260 320 440
IEC-Flansch
BA2 120 150 175 250
oB2 80 H7 110 H7 110 H7 180 H8
C2 20 12 17 25
QE2+0,2 100 130 130 215
29311:2[];8|?2|3N @12x6 / 26,6 fur M6 @15x8 / @9 fur M8 @15x11 / @9 fur M8 224x6 / @13,5 fur M8
IEC-Laterne
QA4 Abmessungen nach Angebot bzw. Kundenwunsch
2S4 Abmessungen nach Angebot bzw. Kundenwunsch
*Standard
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ALS/R
Diagramme

Kritische Spindeldrehzahl ALS/R
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ALS/R
Bestellschlussel

Nr. Erklarung

1 Baureihe ALS
2 Ausfiihrung R = mit Rohrkonstruktion
0 = Standard (ohne Rohrkonstruktion)
BaugroBe 10/25/50/ 100
4 Spindel Tr = Trapezgewindespindel

Ku = Kugelgewindespindel

5 Spindeldurchmesser in mm

6 Spindelsteigung in mm

7 Hublinge in mm T

8 NL in mm (nur ALS)

9 Kopf I = Zylindrische Andrehung (nur ALS)
Il = Kopfplatte
Il = Metrisches Gewinde (nur ALS)
IV = Stangenkopf

10 Antriebswelle 01 = Standard
02 = Sonder

11 Zubehor 01 = Schwenkzapfen

02 = Schwenklager

03 =Ind. Endschalter [nur ALS/R]
04 = Verdrehsicherung [nur ALS/R]
05 = IEC-Laterne

06 = IEC-Flansch
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HLA
Hochleistungs-Linearantrieb

Konstruktionsmerkmale

Tr-Spindel Ku-Spindel
= 4 BaugréBen
mit max. dynamischer Axialbelastung von
HLA 10: 12,5kN
HLA 25: 25 kN
HLA 50: 50 kN
HLA 100: 100 kN

Standard-Hubladngen:

HLA 10: 100/200/300/400 mm

HLA 25: 100/200/300/400/500 mm
HLA 50: 200/400/600/800/1000 mm
HLA 100: 300/600/900/1200/1500 mm

Selbsthemmende Trapezgewindespindel

Einsatz in Mehrspindelhubanlagen moglich

Mehrere Einzelantriebe kdnnen mechanisch synchronisiert

i- werden

Anbaumaglichkeit flr jeden flanschbaren Getriebemotor

Optional kurze Sicherheitsmutter méoglich

- {ﬁ

Wartungsarm durch hochwertige Fettqualitdt und gekapselte
Ausfiihrung

Umfangreiches Zubehdérprogramm
Einsatz nach Richtlinie 2014/34/EU (ATEX) maglich &

.

“
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HLA

Auswahltabelle

Auswahltabelle HLA

BaugriBe 10 25 50 100

Max. Zug-/Druckkraft [kN] 10 25 50 100

Spindel Tr Ku Ku Tr Ku Ku Tr Ku Ku Tr Ku Ku
24x5 26x5 | 25x10 | 30x6 | 32x10 | 32x20 50x8 | 40x10 | 40x20 | 80x14 | 63x10 | 63x20

Ubersetzung N 5:1 6:1 7:1 8:1

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung N [mm/U] 1 | 1 | 2 1 | 1,67 | 333 | 1,14 | 1,43 | 286 | 1,75 | 1,25 | 2,5

Ubersetzung L 20:1 24:1 28:1 32:1

Hub je Umdrehung bei Ubersetzung L~ [mm/U] 0,25 |o,25 | 05 | 025 |o,42 |0,83 0,29 |0,36 |o,71 0,44 |o,31 |0,63

Max. Antriebsleistung bei 20 °C [kW]

Umgebungstemperatur und 20 % ED/Std. 0.3 L5 23 36

Max. Antriebsleistung bei 20 °C [kW]

Umgebungstemperatur und 10 % ED/Std. 15 26 40 63

Spindeldrehmoment bei max. Hubkraft ~ [Nm] 19,4 | 87 | 16,7 60 | 42 | 82 186 | 86 | 165 616 | 179 | 338

Max. zul. D_rehmoment [Nm] 294 187 168 398

an der Antriebswelle

Werkstoff Getriebegehause ALSi12 GGG50 GGG50 GGG50

Basisgewicht [ke] auf Anfrage 25 45 101

Mehrgewicht je 100 mm Hub [kel auf Anfrage 2,2 4,5 9,6

Auswahlhilfe fiir Hochleistungs-Linearantrieb HLA

= Vorauswahl der BaugroBe in Bezug auf die maximal zulassigen
Zug-/Druckkrafte mithilfe der Auswahltabelle

= Bei Druckbelastung SpindelgréBe mittels Knickdiagramm priifen

= Festlegung der BaugroBe anhand der Leistungstabellen unter

Berlicksichtigung der vorhandenen Hublast sowie der gewlinsch-
ten Hubgeschwindigkeit und Einschaltdauer

\@/
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HLA
Leistungstabellen

Leistungstabelle HLA 10 Leistungstabelle HLA 25

Tr 24x5 Tr 30x6
Drehzahl n Hubgeschw. 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 2 kN Drehzahl n Hubgeschw. 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN 5 kN
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm [ kW | Nm | kW | Nm | kW [1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 3 51 (16| 41|13 |31]|10|20(06]| 10|03 3000 3 128 | 40 | 10332 | 77 |24 |51 | 16| 26|08
= 1500 15 531084207 |32|05)21]03]| 11|02 = 1500 15 132|121 |105(17|79]|12|53]|08]| 26|04
S 1000 1 54 106 |43(05]|32|03)22]02)| 11|01 ﬁ’ 1000 1 134( 14|17 118008 | 54|06 27|03
E" 750 0,75 55|04 44]03)33[03)22]02]11]01 %” 750 0,75 137 1,1 109 09| 82|06 |55|04]27]02
k % 500 0,5 56 103 |45|02|34(02)22|01]11|01 g 500 05 140] 07 |112| 06 | 84 | 04 | 56 | 03 | 28| 01
= 300 0,3 58 10246 (01 |35[01)23]01 12101 = 300 0,3 14505 |116) 04 | 87|03 |58 |02]|29]|01
100 0,1 6001|4801 |36]|01}24](01 12|01 100 0,1 153( 02 122|101 }|92]|01 6101|3101
3000 0,75 1710513 |04|10|03}07]02|03]01 3000 0,75 41113331024 (08}|16|05}|08]03
= 1500 0,38 1803140211 |02|07]|01)04]01 = 1500 0,38 44 (07 |35|05]|26|04|17(03]09]01
% 1000 0,25 1910215021101 }08|01|04]01 § 1000 0,25 46 |1 05|37 (0428 (03| 18(02]|09]01
%a 750 0,19 201021601 }12)01 )08 |01} 04]|O01 hgn 750 0,19 48 104 13910312902} 19]02]| 10|01
g 500 0,13 211011701 }13)01})08|01]04]|O01 :% 500 0,13 5110314110231 ]|02}21]|01 10 1] 01
2 2
= 300 0,08 22 (0118 (0113|0109 (|01]|04]01 =300 0,08 55102 |44(01|33|01}22|01|11]01
100 0,03 24101119101 }14)01}10(01]05]|01 100 0,03 6210150013701} 25]|01]}| 12|01
Ku 25x5 Ku 32x10
ey Drehzahl n Hubgeschw. 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 2 kN Drehzahl n Hubgeschw. 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN 5 kN
_l' [1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm [ kW | Nm | kW | Nm | kW [1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
. 3000 3 231071806 |14)04)09(03]05]|01 3000 5 91128 |72 (235417 |36]|11 18] 06
— 1500 15 24 10419 ]03)14]02)09]|01]05]01 — 1500 2,5 93| 15|74 12|56]09]|37]|06]|19]|03
&Z‘i 1000 1 2410319021502 10|01} 05]01 g 1000 1,67 95 (10|76 |08]|57|06|38(04]|19]02
%ﬂ 750 0,75 2510212010215 )01}10(01]}05]|01 %ﬂ 750 1,25 9710877 (06|58 (05)39(03]|19]02
2 500 0,5 2510112001 }15)01}10(01]}05]|O01 ?) 500 0,83 9910579 (04|59 (03|40 (02]|20]01
S 300 0,3 26 012101 16]01)10]01]05]01 s 300 0,5 102|103 |82 03|61 02]|41|01]20]01
FL 100 0,1 27 (0121|0116 |01 11|01} 05]01 100 0,17 108|101 |86 |01|65]|01 43|01 22]01
3000 0,75 081021060205 |01}03|01]02]|O01 3000 1,25 29 1091231071705 11]04]06]|02
= 1500 0,38 08010601 }05]01}03|01]}02]|O01 = 1500 0,63 3105125041803} 12]02]| 06|01
-{ﬁ. % 1000 0,25 09110110701 }05]01}03]|01]02]|01 %— 1000 0,42 3310312610320 02}13]|01}07]/|DO0,1
%ﬂ 750 0,19 09 (0107 |01]05|01}|04(01]02]01 %ﬂ 750 0,31 34103127 (02|20|02|14|01|07]01
g 500 0,13 091011080106 )|01}04(01]02]|0O01 g 500 0,21 36 1021291022201} 15]|01}07]/|0,1
2 2
= 300 0,08 1001080106 |01}04|01|02]01 =300 0,13 3910131012301} 16]01}08]|O01
100 0,03 11101090106 |01}04|01}|02]01 100 0,04 441013501 26|01 |18(01]|09]01
Ku 25x10 Ku 32x20
! Drehzahl n Hubgeschw. 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 2 kN Drehzahl n Hubgeschw. 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN 5 kN
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm [ kW | Nm | kW | Nm | kW [1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 6 44 114135111 |26|08|18(06]09]|03 3000 10 176 55 | 141 | 44 | 106 33 | 70 | 22 | 35 | 11
— 1500 3 45 (07 | 36|06 |27 |04]18(03]|09]01 - 1500 5 181| 28 | 14423 |108| 17 | 72 | L1 | 36 | 0,6
i‘i 1000 2 46 (05|37 (0428|0319 (02]|09]01 g 1000 3,33 184 19 | 147 15 |110| 12 | 74|08 | 37 | 04
¥ X %a 750 15 47 1041381032802} 19(01]09]|O01 %ﬂ 750 25 188 1,5 | 150 1,2 | 11,3109 | 75| 06 | 38 | 0,3
"u- i g 500 1 48 1031391022902} 19]|01 101 01 g 500 1,67 193 1,0 | 154 08 |116| 06 | 7,7 | 04 | 39 | 0,2
N = 300 0,6 49 102 |40|01 30|01} 20]|0O01 101 01 3 300 1 199 06 |159| 05 |119]| 04 | 80| 03 | 40| 01
100 0,2 511014101 |31(01)21|01]10(01 100 0,33 21,01 02 | 168 02 |126| 01 | 84| 01 | 42 | 01
3000 15 141051110409 |03}06]|02]|03]01 3000 25 56 | 18 | 45| 14|33 |11 22|07 | 11|04
= 1500 0,75 1510212020901 }06]|01|03]01 = 1500 1,25 60| 09|48 |108)|36|06)|24]|04]|12]|02
% 1000 0,5 16021301 |10]01]07|01]03]01 % 1000 0,83 63|07 ]51]|05]|38]04]25[03]|13]01
%ﬂ 750 0,38 7011401100107 ]|01]03]01 %ﬂ 750 0,63 66 | 05|53 |04|40]|03]|26|02]| 13|01
? 500 0,25 1810114011101 }07]|01}|04]01 g 500 0,42 7110457034202 28]|01]| 14/(01
2 2
= 300 0,15 19 |o1}15(01 1101408 01|04]01 =300 0,25 76 102)61|02)]|46|01]|30]|01 151 01
100 0,05 21011601 12]01]08]|01|04]01 100 0,08 850168 |01]|51]01]34]|01]17]01

Antriebsdrehzahl, Antriebsmoment und zulassige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung N und L
Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft und eine Einschaltdauer von 20 % / 1 Std. oder von 30 % / 10 Min. bei 20 °C Umgebungstemperatur.

nur statisch (dynamisch nicht zulassig) 10 % ED / 1 Std. und Umgebungstemperatur 20 °C
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HLA
Leistungstabellen

Leistungstabelle HLA 50 Leistungstabelle HLA 100

Tr 50x8 Tr 80x14
Drehzahl n Hubgeschw. 50 kN 40 kN 30 kN 20 kN 10 kN Drehzahl n Hubgeschw. 100 kN 80 kN 60 kN 40 kN 20 kN
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW [1/min] [m/min] Nm | kW | Nm [ kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW
3000 3,43 3371106270 85 | 202 | 64 |135| 42 | 6,7 | 21 3000 5,25 959 (30,1767 |241|575(181|384]|121|192]| 6,0
= 1500 1,71 346 | 54 | 27,7 | 43 | 20,7 | 33 |138]| 22 | 69 | 1,1 = 1500 2,63 97,8 154|782 | 123|587 | 92 |391]| 61 |196] 31
E 1000 1,14 354 | 37 |283| 30 (212|222 |141| 15| 71| 07 O‘Zo’ 1000 1,75 999 (105|799 | 84 |599]| 63 |399]| 42 |200]| 21
%ﬂ 750 0,86 360 28 |288| 23 |216| 1,7 |144| 11 | 72 | 06 %ﬂ 750 1,31 1016| 80 |81,3| 64 | 610 48 | 40,7 3,2 |20,3| 1,6
g 500 0,57 37,1119 1297 16 |223| 12 |148| 08 | 7.4 | 0,4 g 500 0,88 104,8| 55 | 838 44 |629| 33 |41,9( 22 |210] 11 i
= 300 0,34 38,7 1,2 |309]| 1,0 |232] 0,7 |155| 05 | 7,7 | 0,2 = 300 0,53 109,5| 34 |876| 28 | 657 21 | 438 1,4 |219( 0,7
100 0,11 41,7 04 |333] 03 |250]|03|167]| 02| 83| 01 100 0,18 120,11 1,3 |96,1| 1,0 |720( 0,8 | 480 05 | 240 0,3
3000 0,86 110 35 | 88 | 28 | 66 | 21 | 44| 1,4 | 22| 07 3000 1,31 305( 96 |244| 7,7 | 183 58 |122| 38 | 61 | 19
= 1500 0,43 1161819315169 114607 | 23|04 = 1500 0,66 323| 51 |258| 41 | 19430 |129| 20 | 65| 10
% 1000 0,29 12311398 (10| 74|08 |49|05]| 25|03 % 1000 0,44 34136 |273( 29 |205] 21 |137]| 14|68 07
%o 750 0,21 129| 10 |103| 08| 78|06 | 52|04 26|02 %‘) 750 0,33 357 |28 |285( 22 |214| 17 |143| 11| 71| 06
g 500 0,14 139 07 |11,1| 06| 84|04 |56|03]|28]0,1 g 500 0,22 38720 309 16 |232]| 1,2 |155|08 | 7,7 | 0,4
= 300 0,09 153 05 |122( 04| 92|03 |61|02]|31]01 = 300 0,13 4301 14 |344] 1,1 | 258( 08 |172| 05 | 86| 03
100 0,03 178102 |142) 0110701 | 71|01} 36101 100 0,04 522105 |418)| 04 |313(03 209 02 |104( 0,1
Ku 40x10 Ku 63x10
Drehzahl n Hubgeschw. 50 kN 40 kN 30 kN 20 kN 10 kN Drehzahl n Hubgeschw. 100 kN 80 kN 60 kN 40 kN 20 kN s
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW [1/min] [m/min] Nm | kW | Nm [ kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW l
3000 4,29 156 49 | 125|139 | 93|29 |62 |20 31|10 3000 3,75 280 | 88 | 224 70 |168| 53 |11,2| 35 | 56 | 1,8 l
= 1500 2,14 160| 25 |128| 20| 96| 15| 64| 10| 32|05 = 1500 1,88 286 | 45 | 229 36 |17,1| 27 |11,4| 18 | 57 | 0,9
g 1000 1,43 163 1,7 | 131 14|98 |10 |65|07 | 33|03 g 1000 1,25 292 31 |234| 24 |175( 18 |11,7| 12 | 58| 06
%ﬂ 750 1,07 166 1,3 |133| 10 |100]| 08 | 66 | 05 | 33 | 0,3 %D 750 0,94 29,7 23 |238( 19 |178| 1,4 | 119|109 | 59 | 05
?) 500 0,71 17,1109 |137)| 07 |103]| 05 | 69 | 04 | 3,4 | 0,2 g 500 0,63 306 16 |245( 1,3 |184] 1,0 | 123]| 06 | 6,1 | 03
= 300 0,43 179( 06 | 14304 |10,7|1 03 | 71|02 | 36 |01 = 300 0,38 320( 10 |256( 0,8 |192]| 06 | 128]| 04 | 6,4 | 0,2
100 0,14 193] 02 |154( 02 116|011 |77 |01 | 39|01 100 0,13 351(04 1281|103 |21,1|02|140| 01 | 70] 01 i
3000 1,07 511 16| 41 13131110 }20)|06 | 10(03 3000 0,94 89 128 |71 |22 5417|3611 18| 06
= 1500 0,54 54108 )|43)|107]|32|05]|21]03 11102 = 1500 0,47 941157612 |57 (0938061903
?— 1000 0,36 57106 |45|05]|34|04]|23]|02 1,101 % 1000 0,31 100( 1,0 | 80| 08 | 60| 06| 40| 04| 20| 02 -{ﬂ
%ﬂ 750 0,27 60| 05|48 |04|36|03|24|02]|12]01 %D 750 0,23 104108 83|07 |63|05|42|03|21(02
g 500 0,18 64 103]51|03]39]|02]|26]01 13101 g 500 0,16 113{ 06 | 90| 05|68 |04 )| 45|02 | 23|01
2 2
=300 0,11 7110256 |02)|42]|01}28]|01 14101 =300 0,09 12604 10103 | 7502|5002 25|01
100 0,04 82|01 |66 (0149 (0133|001 16 | 01 100 0,03 153102 (1220192016101} 31|01
Ku 40x20 Ku 63x20
Drehzahl n Hubgeschw. 50 kN 40 kN 30 kN 20 kN 10 kN Drehzahl n Hubgeschw. 100 kN 80 kN 60 kN 40 kN 20 kN !
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw | Nm | kW | Nm | kw [1/min] [m/min] Nm | kw | Nm | kw | Nm | kw | Nmo| kW | Nm | kw
3000 8,57 300 94 |240| 76 | 180| 57 |120| 38 | 6,0 | 1,9 3000 7,5 53,0 (16,7 | 42,4 | 13,3 | 31,8|10,0 | 21,2| 6,7 | 106 | 3,3
- 1500 4,29 30,8 | 48 | 24739 |185( 29 |123| 19 | 62 | 10 — 1500 3,75 5411 85 |433| 68 | 324 51 |216| 34 |108]| 1,7
g’ 1000 2,86 315|133 |252 |26 |189| 20 |126| 1,3 |63 |07 g 1000 25 552 | 58 | 442 46 |331| 35 |221| 23 |110] 1,2
%ﬂ 750 2,14 321 25 |257|20|192| 15 |128| 10 | 64 | 0,5 %D 750 1,88 56,2 | 44 |450| 35 |337| 26 |225( 18 |112| 09 LV B
g 500 1,43 331 1,7 |265( 1,4 | 198 10 |132| 07 | 66 | 0,3 g 500 1,25 58,0 30 |464| 24 | 348 18 |232( 12 |116| 0,6 “ar 1
S 300 0,86 35| 11 |276] 09 [207| 06 |138| 04 | 63 | 02 > 300 075 606 | 1,9 |485] 15 [363] 11 [242] 08 [121] 04 \
100 0,29 37,11 04 129703 |223|02 |149| 02 | 74|01 100 0,25 66,4 0,7 |531] 06 |398| 04 |266]| 03 |133]| 0,1
3000 2,14 98 [ 31|79 | 25|59 |19|39(12|20]| 06 3000 1,88 169 | 53 |135| 42 |101| 32 | 68 | 21 | 34| L1
= 1500 1,07 10316 |83 |13 |62|10 41|06 21|03 = 1500 0,94 179 28 |143| 22 |107| 1,7 | 71| 11| 36| 06
% 1000 0,71 109111 |88 |09 |66|07|44]05]|22]|02 % 1000 0,63 189 20 |151| 16 |11,3| 1,2 | 75|08 | 38| 04
%n 750 0,54 11510992 (0769|0546 |04 23|02 %D 750 0,47 197 15 158 12 |11,8] 09 | 79 | 06 | 39 | 03
g 500 0,36 124106 | 99105740450 03|25]|01 g 500 0,31 2141117109 (128|077 | 86| 04 | 43| 02
2 2
=300 0,21 13604 1109|103 |82]|03|54|02]| 27|01 =300 0,19 23807 |190( 06 |143]| 04| 95|03 | 48| 01
100 0,07 1591 02 12701} 95|01]63]01] 32|01 100 0,06 28903 (23102 (173]|02 |115| 01 | 58| 01

Antriebsdrehzahl, Antriebsmoment und zulassige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung N und L
Alle Leistungsangaben beziehen sich auf die dynamische Hubkraft und eine Einschaltdauer von 20 % / 1 Std. oder von 30 % / 10 Min. bei 20 °C Umgebungstemperatur.

nur statisch (dynamisch nicht zuléssig) 10 % ED / 1 Std. und Umgebungstemperatur 20 °C
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HLA
Technische Zeichnungen

Technische Zeichnungen
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nach Antriebstechnik-Katalog
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HLA

Abmessungen

Abmessungen HLA

BaugroBe HLA 10 HLA 25 HLA 50 HLA 100
MaBe [mm]

B 105 130 160 200

C 52,5 65 80 100

D 138 175 235 275

E 110 140 190 220

F 105 130 160 200

G 80 100 120 150

o H 9 13 17 21

h 20 45 63 54

i M33x2 M 42 x2 M60x 2 M95x3
@ J k6 14 16 24 32
K1l 36 50 63 80
K2 40 50 70 75

L 54 67,5 92,5 102,5
L1 18 28 36 58

M 100 133 163 204
gM1 70 100 130 170

0 140 192 238 322
oP1 40 50 70 110
Q-DIN 6885 A 5x5x16 5x5x25 8x7x32 10x 8 x 50
R 2 2 2 2

S 1 (Schmierung) 100 130,5 161,5 206

S 2 (Schmierung) 125 139,5 158,5 274
S8 330 400 480 680
S9 350 420 500 700
Z4 12 15 20 25
Gelenkkopf GK

@ aH7 17 25 35 60

b 60 80 125 160

c 83 112 166 227,5
g 10,6 17 21 38

j 14 20 25 44
Kopf IV

0.2 25 30 40 75

n 40 50 70 120
@oH7 20 25 35 60
Qu 40 50 65 110

v 40 45 65 90
vl 60 70 100 150
Kopf Il

0d/De/Df 72/50/9 98/75/ 14 122 /85 /17 182/ 135/ 26
r/s 10/ 37 12/ 45 18/ 65 25/ 62
VerschleiBkontrolle

B3 75 75 75 75
S3/S4 142/ 83 187,5/ 88,5 2325/ 87 322,5/ 1575
Endschalter ind./mech.

Bl1x+15 111 126 138,5 156
B2+15 112 128 141 158,5
S5/S6/S7 87,5/25/ 1125 95/50/ 125 92 /70/ 158 162,5/ 165/ 152,5

)
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HLA
Diagramme

Kritische Spindeldrehzahl HLA
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HLA
Bestellschlussel

Nr. Erklarung

1 Baureihe HLA
2 BaugréfBe 10/25/50/ 100
Einbaulage M1A / M1B / M2A / M2B / M3B / M4A
M4B / M3A / M5A / M5B / M6A / M6B
4 Spindel Tr = Trapezgewindespindel

Ku = Kugelgewindespindel
5 Spindeldurchmesser in mm
6 Spindelsteigung in mm
7 Hubldnge in mm
8 Kopf GK = Gelenkkopf
Il = Kopfplatte
IV = Stangenkopf
9 Wellenende 01 = Beidseitig
02 = Links
03 = Rechts
10 Zubehor 01 = Mech. Endschalter
02 = Schwenkplatte
03 = Ind. Endschalter l
04 = Verdrehsicherung :

)
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PHOENIX
Teleskophubsaule

Konstruktionsmerkmale

Funktionen
= Aufnahme hoher Druck- und Zugkréafte bis 25 kN I
= |ntegrierte Linearfiihrung

= Geschlossene und wartungsarme Ausfiihrung

= AuBermittiger Lastangriff zulassig

= Selbsthemmung im Stillstand (bei einstufigem Trapezgewinde)*
= Einschaltdauer von 20% / h oder 15% / 10 min

Grundausstattung
= Kurze Sicherheitsfangmutter (bei Trapez- und AGS-Gewinden)

= Endlagenbegrenzung
- Induktive Endschalter (einstufige Hubsaulen)
- Getriebeendschalter (mehrstufige Hubséaulen)

; Optionen
= Drehgeber
= Sonderkopf- bzw. -fuBplatte
= Direkter Anbau von IEC-Motoren
= Kugelumlaufspindeln (einstufige Saulen)
= Mehrgéngige Spindeln

= Bestimmte Modelle auch in Sonderausfiihrung
mit elektrisch abschaltbarer Sicherheitsmutter

= Spezielle Kundenwiinsche

PR et

*Vibrationen, Gleitbedingungen konnen die Selbsthemmung beeinflussen.
Wir empfehlen die Verwendung eines Bremsmotors.
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PHOENIX
Einbaulagen und Antriebsschemata

Einbaulagen

Antriebsschemata

Hubsaulen, mechanisch synchronisiert

Schema 1.1
rechts links
S £ ‘ ’H

ke ! +

Draufsicht M1A

Schema 3.1
Al
I 3

o~
<<
m
<<
Schema 3.2

A2 Al
3 + 3 + 3 +
= ﬁf‘*@
- ‘ + . ‘ + . ! +

Schema 2.1
A
F A 3 e
=2
'y ! + & ! +
Schema 2.2
M
A2 (Motor) A3
3 ¥ '3 e
| et et |
b ! 4 (P
Schema 4.1
Al
A2 (Motor) A3

— Hubséule

Hochelastische Gelenkwelle

Kupplung

Norm-Motor
Stehlager [-
Kegelradgetriebe

|IEC-Flansch

@ Getriebeendschalter Ei |
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PHOENIX
Auswahltabelle

Auswahltabelle PHOENIX

Einstufig Mehrstufig
Baureihe PH34 M1 PH45 M2 PH56 M3 PH56 G15 PH46 M3 PH 36 M3
Getriebetyp M M M G M M
Anzahl Stufen einstufig einstufig einstufig einstufig zweistufig dreistufig
Fayn [kN] 5 10 25 15 10 8
Ftat [kN] 5 10 25 15 25 25
Standardspindel T24x5 T30x6 T36x6 T30x6 A30x32 A30x32
Kugelumlaufspindel K20x20 K25x25 K40x40 K32x20 - -
Ubersetzung N 4 4 6 2 6 6
Ubersetzung L 16 16 24 3 24 24
bMe?Xthzgjunfgstgﬁperatur 20 °C (kW] 0.2 0.3 0,5 1 0,5 0.5
Ene?erl;]Z:tt;Junfgsltzﬁperatur 20 °C (kW] 0,42 0.6 L1 13 L1 L1
Gesamtwirkungsgrad N 0,29 0,28 0,24 | Siehe Diagramm 0,43 0,38
Wirkungsgrad
Gesamtwirkungsgrad L 0,22 0,2 0,17 G15,S. 41 0,3 0,27
y Max. Drehmoment Antriebswelle [Nm] 3,4 7.1 18 50/19* 18 18

Maximale Drehzahl [1/min] 1500 1500 1500 3000 1500 1500
Gewicht leer [kel 14 18 26 30 31 35
Gewicht pro 100 mm Hub [kel 2,6 3,4 4 3,6 3 2.8

* Ubersetzung N/L

Getriebeart Spindeltypen

M: Schneckengetriebe T: Trapezgewindespindel (Tr)

Selbsthemmend*

Hohe Ubersetzung méglich _ .
Wirtschaftlich

o Gerauscharm .
r K:  Kugelumlaufspindel (Ku)
Hohe Belastbarkeit Hoher Wirkungsgrad
Wirtschaftlich A:  AGS-Spindel (AGS)
- G: Kegelradgetriebe Spezielles Gewinde fir Einsatz in mehrstufigen
Spindelhubgetrieben
l Dauerfest
Mehrere Abtriebe realisierbar = —g
Guter Wirkungsgrad g__:l
VerschleiBarm e = : —
Nahezu gleichbleibendes Verdrehspiel Tr-Spindel Ku-Spindel AGS-Spindel
X J

34 WWW.Cmco.com
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PHOENIX
Flussdiagramm

Flussdiagramm

Vorgabewerte:
* Fopn: Hublast
o Fo: statische Last
LIRS Wunschgeschwindigkeit
e ED: Einschaltdauer
e GBH: Grundbauhdhe
(Hohe im eingefahrenen Zustand)
e lLa: Ausladung

[kN]
[kN]
[m/min]
[%]
[mm]

[mm]

(Abstand des Lastschwerpunkts von Saulenmitte)

Auswahl nach Leistung

Auswahl nach Knickung

Auswahl nach Ausladung

ja

Auswahl nach
Geschwindigkeit

ja

nein

Grundbauhoéhe

Bestellschliissel erstellen

—>

La

A

Fa

Bitte Columbus McKinnon Engineered
Products GmbH kontaktieren:

Telefon:  +49 (0) 8233 2121-777
E-Mail:  sales.kissing@cmco.eu

Angebot anfordern / bestellen

)
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PHOENIX
Leistungstabellen EINSTUFIG - Trapezgewindespindel

Leistungstabelle PHOENIX PH34 M1, Tr 24x5

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 5 kN 4 kN 3 kN 2,5 kN 2 kN 1,5kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L
4 Nm 1Nm 3Nm 1Nm 2Nm 1Nm 2Nm 1Nm 2Nm 1Nm 1Nm 1Nm 1Nm 0 Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
1500 1,88 0,47 0,6 0,2 0,5 0,2 0,4 0,1 0,3 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1
1000 1,25 0,31 0,4 0,1 03 0,1 03 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
750 0,94 0,23 0,3 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
600 0,75 0,19 0,2 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
500 0,63 0,16 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
300 0,38 0,09 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
100 0,13 0,03 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,06 0,02 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Leistungstabelle PHOENIX PH45 M2, Tr 30x6

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 3 kN 2 kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L
9Nm 3Nm 7 Nm 3 Nm 6 Nm 2 Nm 4 Nm 1Nm 3Nm 1Nm 2Nm 1Nm 1Nm 1Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
1500 2,25 0,56 14 0,5 1,1 0,4 0,9 03 0,6 0,2 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2 01
1000 15 0,38 0,9 0,3 0,8 0,3 0,6 0,2 0,4 01 0,3 0,1 0,2 0,1 0,1 01
750 1,13 0,28 0,7 0,2 0,6 0,2 0,4 01 03 01 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 01
600 0,9 0,23 0,6 0,2 0,5 0,2 0,3 01 0,2 01 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 01
500 0,75 0,19 0,5 0,2 0,4 0,1 0,3 01 0,2 01 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
300 0,45 0,11 0,3 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 01 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
100 0,15 0,04 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 01 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,08 0,02 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 01 01 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Leistungstabelle PHOENIX PH56 M3, Tr 36x6

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN 5 kN 2,5kN 1kN
n N | L N L N L N L N IL N L N L N L
17 Nm 6 Nm 13 Nm 5Nm 10 Nm 4Nm 7 Nm 3 Nm 4 Nm 1Nm 2Nm 1Nm 1Nm 0Nm
[1/min) [m/min] P [kw]
1500 15 0,38 2,6 09 2,1 038 16 0,6 11 0,4 0,6 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1
1000 1 0,25 1,7 0,6 14 0,5 11 0,4 0,7 0,3 0,4 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1
750 0,75 0,19 .3 0,5 11 0,4 0,8 0,3 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1
'-[‘. 600 0,6 0,15 1 0,4 038 03 0,6 0,2 0,4 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
500 0,5 0,13 09 0,3 0,7 0,3 0,5 0,2 0,4 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
300 0,3 0,08 0,5 0,2 0,4 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
100 0,1 0,03 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,05 0,01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
| Leistungstabelle PHOENIX PH56 G15, Tr 30x6

== Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 15 kN 12,5 kN 10 kN 7,5 kN 5kN 2,5 kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L
20 Nm 13 Nm 16 Nm 11 Nm 13 Nm 9 Nm 10 Nm 7 Nm 7 Nm 5Nm 4 Nm 3Nm 2 Nm 1Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
3000 9 6 6,6 4,6 5,6 39 46 3,2 3,6 2,6 2,6 19 17 13 11 0,9
2250 6,75 4,5 5 34 42 29 3,5 2,4 2,7 19 2 14 12 0,9 08 0,7
1500 4,5 3 83 23 28 19 2,3 16 18 1,3 13 1 038 0,6 05 0,4
1000 3 2 2,2 15 19 13 15 11 12 0,9 0,9 0,6 0,6 0,4 0,4 03
750 2,25 15 17 1,1 14 1 12 08 0,9 0,6 0,7 0,5 0,4 0,3 0,3 0,2
500 15 1 1,1 0,8 0,9 0,6 0,8 0,5 0,6 0,4 0,4 0,3 0,3 0,2 0,2 0,1
300 09 0,6 0,7 05 0,6 0,4 0,5 0,3 0,4 0,3 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1
100 0,3 0,2 0,2 0,2 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Max. Einschaltdauer bei 20 °C Umgebungstemperatur: Betriebsart S3 20% — 60 Min. Betriebsart S3 10% — 60 Min. nur statisch (dynamisch nicht zulassig)
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PHOENIX
Leistungstabellen MEHRSTUFIG - AGS-Spindel

Leistungstabelle PHOENIX PH46 M3, AGS32

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 3 kN 2 kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L

21 Nm 8Nm 17 Nm 6 Nm 13 Nm 5Nm 9 Nm 3Nm 7 Nm 3Nm 5Nm 2Nm 3Nm 1Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
1500 8 2 33 12 2,6 0,9 2 0,7 14 0,5 1,1 0,4 0,8 0,3 0,5 0,2
1000 5,33 1,33 2,2 0,8 18 0,6 1.3 05 09 03 0,7 0,3 0,5 0,2 0,3 0,1
750 4 1 16 0,6 13 0,5 1 0,4 0,7 0,3 0,5 0,2 0,4 0,1 0,2 0,1
600 3,2 0,8 13 0,5 1,1 0,4 0,8 0,3 0,6 0,2 0,4 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1 i
500 2,67 067 1,1 0,4 0,9 03 0,7 0,2 0,5 0,2 04 0,1 03 0,1 0,2 0,1
300 16 0,4 0,7 0,2 0,5 0,2 0,4 0,1 03 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1
100 0,53 0,13 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,27 0,07 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 8 kN 7 kN 6 kN 5 kN 4 kN 2 kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L

19 Nm 7 Nm 17 Nm 6 Nm 15 Nm 5Nm 12 Nm 4 Nm 10 Nm 4 Nm 6 Nm 2Nm 3Nm 1Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
1500 8 2 3 1,1 2,6 09 23 038 19 0,7 16 0,6 0,9 0,3 05 0,2
1000 5,33 1,33 2 0,7 17 0,6 15 0,5 13 0,5 1 0,4 0,6 0,2 0,3 0,1 i
750 4 1 15 0,5 13 0,5 1,1 0,4 1 0,3 0,8 0,3 0,4 0,2 0,3 0,1 ‘
600 3,2 08 12 0,4 1 0,4 0,9 0,3 0,8 0,3 0,6 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1
500 2,67 0,67 1 0,4 09 0,3 038 03 0,6 02 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1
300 16 0,4 0,6 0,2 0,5 0,2 0,5 0,2 0,4 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1
100 0,53 0,13 0,2 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,27 0,07 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

r[-»-

Max. Einschaltdauer bei 20 °C Umgebungstemperatur: Betriebsart S3 20% — 60 Min. Betriebsart S3 10% - 60 Min. nur statisch (dynamisch nicht zuléssig)
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PHOENIX
Leistungstabellen EINSTUFIG - Kugelgewindespindel

Leistungstabelle PHOENIX PH34 M1, Ku20x20

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 5 kN 4 kN 3 kN 2,5 kN 2 kN 1,5 kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L
7 Nm 2Nm 6 Nm 2Nm 5Nm 2Nm 4 Nm 1Nm 3 Nm 1Nm 3Nm 1Nm 2Nm 1Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
1500 7,5 1,88 11 0,4 09 03 07 02 0,6 0,2 0,5 0,2 0,4 0,1 03 0,1
1000 5 1,25 038 0,2 0,6 0,2 05 0,2 0,4 0,1 0,3 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1
750 3,75 0,94 0,6 0,2 05 0,2 0,4 0,1 0,3 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1
600 3 0,75 0,5 0,1 0,4 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1
500 2,5 0,63 0,4 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
300 15 0,38 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
100 0,5 0,13 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,25 0,06 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Leistungstabelle PHOENIX PH45 M2, Ku25x25

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 3 kN 2 kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L
18 Nm 6 Nm 14 Nm 5Nm 11 Nm 4 Nm 8 Nm 3Nm 6 Nm 2Nm 4Nm 2Nm 3 Nm 1Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
1500 9,38 2,34 2,8 0,9 2,2 0,8 17 0,6 12 04 0,9 0,3 0,7 0,2 0,4 01
1000 6,25 1,56 18 0,6 15 0,5 1,1 0,4 0,8 03 0,6 0,2 0,4 0,2 0,3 01
750 4,69 1,17 14 0,5 1,1 0,4 0,9 03 0,6 0,2 0,5 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1
600 3,75 0,94 1,1 0,4 0,9 0,3 0,7 0,2 0,5 0,2 0,4 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1
500 3,13 0,78 0,9 0,3 0,7 0,3 0,6 0,2 0,4 01 03 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1
300 1,88 0,47 0,6 0,2 0,4 0,2 0,3 0,1 0,2 01 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
100 0,63 0,16 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 01 01 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,31 0,08 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 01 01 01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Leistungstabelle PHOENIX PH56 M3, Ku40x40

Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN 5 kN 2,5 kN 1kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L
46 Nm 17 Nm 37 Nm 13 Nm 28 Nm 10 Nm 19 Nm 7 Nm 10 Nm 4 Nm 6 Nm 2 Nm 3 Nm 1Nm
[1/min] [m/min] P kW]
1500 10 2,5 7,2 2,6 58 2,1 4.4 1,6 3 11 1,6 0,6 0,9 0,3 0,4 0,2
1000 6,67 1,67 48 1,7 3,9 1,4 29 11 2 0,7 1 0,4 0,6 0,2 0,3 0,1
750 5 1,25 36 13 29 1 22 0,8 15 0,5 0,8 0,3 0,4 0,2 0,2 0,1
r 600 4 1 2,9 1 2,3 0,8 18 0,6 12 0,4 0,6 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1
500 3,33 0,83 2,4 0,9 19 0,7 15 0,5 1 0,4 0,5 0,2 0,3 0,1 0,1 0,1
300 2 0,5 1,4 0,5 1,2 0,4 0,9 0,3 0,6 0,2 0,3 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1
100 0,67 0,17 0,5 0,2 0,4 0,1 0,3 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
50 0,33 0,08 0,2 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Leistungstabelle PHOENIX PH56 G15, Ku32x20

== Drehzahl | Hubgeschwindigkeit 15 kN 12,5 kN 10 kN 7,5 kN 5kN 2,5 kN 1 kN
n N | L N L N L N L N L N L N L N L
31 Nm 20 Nm 26 Nm 17 Nm 21 Nm 14 Nm 16 Nm 11 Nm 11 Nm 7 Nm 6 Nm 4 Nm 3Nm 2 Nm
[1/min] [m/min] P [kW]
2250 15 5,2 4,4 36 2,8 2,1 13 08
1500 15 10 5 34 43 2,9 3,5 2,4 2,7 19 19 14 12 0,9 0,7 0,5
1000 10 6,67 34 2,3 2,8 19 23 16 18 1,3 13 09 038 0,6 05 0,4
750 7,5 5 2,5 17 2,1 15 17 12 14 0,9 1 0,7 0,6 0,4 0,4 0,3
500 5 3,33 17 1,1 14 1 12 0,8 0,9 0,6 0,6 0,5 0,4 0,3 0,2 0,2
300 3 2 1 0,7 0,9 0,6 0,7 0,5 0,5 0,4 0,4 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1
100 1 0,67 0,3 0,2 0,3 0,2 0,2 0,2 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Max. Einschaltdauer bei 20 °C Umgebungstemperatur: Betriebsart S3 20% — 60 Min. Betriebsart S3 10% — 60 Min. nur statisch (dynamisch nicht zulassig)
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PHOENIX
Diagramme

Leistungsdiagramm - Einschaltdauer 10%

15
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10 + \ e PH56 G15
T
£ ——— PH46 M3
E i PH56 G15 p\Y
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g \ PH56 M3 Ku
[
4 “—— PH56 G15 Ku
==
5 \
\ ~——
\ 3
25 B
—
o PH34 WL ~ ]
‘I —
————
0 |
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Hublast [kN]
Leistungsdiagramm - Einschaltdauer 20%
15 g
12,5
—
—— PH34 M1 r
10 - N e PH45 M2
—— PH56 M3
5
£ TEGED —— PH56G15
E —— PH46 M3
-f‘;; —_
£ 75 - AN —— PH36 M3
5 o PH34MI1Ku |
H i \
£ ——— PH45 M2 Ku L
5 PH56 M3 Ku
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PHA6 M3 \
\ \\
2,5 —m \
'—\I\‘
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PHOENIX
Diagramme

PHOENIX Knickung

25
PH46 M3
20
, — PH34 M1
e PHA5 M2
= —— PH56 M3
g 15 PH56 G15 Ku
& —— PH56 G15
2 —— PH46 M3
L2
< —— PH36 M3
[
3 PH34 M1 Ku
EREUIRE PHa5 M2 | PH45 M2 Ku
PH56 M3 Ku
PH56 G15 Ku
IS P34 M1
]
| PH34 M1 Ku |
0
0 500 1000 1500 2000
Hub [mm]
Kritische Geschwindigkeit (Trapezgewindespindel)
8
F[‘\-
6
5
£
£
£
. 3
o0
| 2 e PH34 M1
£ 4
- £ ——— PH45 M2
4 PH56 M3
=)
= e PHS56 G15
2
8 PH34 M1
ITEER
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000
Hub [mm]
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PHOENIX
Diagramme

PHOENIX AuBermittige Belastung

25
= PH34 M1 B La
= PH45 M2 < »>
Fa
PH36 M3 PH56 M3 PH56 M3 v
= PH56 G15 \ \
20 —— PH46 M3 i i
PH46 M3 —— PH36 M3
15 J
=
=
£
S
5 Dﬂwij’_rm
&
®
ERIRY PH45 M2
5 —m ks ==
\ |8 — i
1 S|
0
0 100 200 300 400 500
Ausladung [mm]
Wirkungsgrad G15
80,0%
60,0% ,-[.,.
40,0% T
e Tr30%6 |
Ku32x20 e KU32%20 i
20,0%
Tr30x6
0,0%
0 2,5 5 7,5 10 12,5 15

Hublast [kN]
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PHOENIX
Technische Zeichnungen

Technische Zeichnungen
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PHOENIX
Abmessungen

Abmessungen PHOENIX

BaugriBe Einstufig Mehrstufig

MaBe [mm] PH34 M1 PHAS M2 PH56 M3 PH56 G15 PH46 M3 PH 36 M3
A 260 + Hub + VL 300+ Hub + VL 340 + Hub + VL 369+ Hub +VL | 375+1/2 Hub+VL | 360+ 1/3 Hub + VL
B 15 15 15 15 15 15
oc 1386 1606 1826 182,6 1826 1826
b 1166 1386 1606 160,6 1386 1166
E 170 195 220 249 220 199
F 1/2 Hub 1/2 Hub 1/2 Hub 1/2 Hub : :
G 300 350 400 400 i i
H M32x1,5 M32¢1,5 M32¢1,5 M32¢1,5 M32¢1,5 M32x1,5
| 15 22 35 - 35 45
J 80 90 100 100 100 %
OKHS 52 52 62 68 62 62
L 60 70 835 122 83,5 83,5
M 2255 255 29 35 29 29
oN 10 k6 146 16 k6 el 16 k6 16 k6 ¢
00 75 75 % : 90 % 3
P 5 5 5 : 5 5
0003 210 210 210 210 210 210
OR 240 240 240 240 240 240
0s 11 11 11 11 11 11

* i = Ubersetzung
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PHOENIX
Technische Zeichnungen

Technische Zeichnungen

Motoranbauflansch Getriebeendschalter Induktiver Endschalter
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PHOENIX
Abmessungen und Zubehor

Abmessungen PHOENIX

BaugroBe Einstufig Mehrstufig

MaBe [mm] PH34 M1 | PH45 M2 | PH56 M3 | PH56 G15 PH46 M3 | PH 36 M3
Zubehor

Motoranbauflansch

o1 120 | 140 | 160 | 160 | 160 | 140
u Abmessungen nach Angebot bzw. Kundenwunsch

Getriebeendschalter

\ 269 | 277 | 291 | 329 | 291 | 291
Induktiver Endschalter

w 125 145 165 194 - -
X 22 22 22 22 - -

Induktiver Endschalter (nur bei einstufigen Saulen)

Standard
Versorgungsspannung 10-30v DC* L zzgl. Stecker
Anschluss M12
4 pins
3-adrig
Befestigung M12x1
Ausgabe NC B _
Schaltstrom <200 mA
Lange 41 mm
*Wechselstrom optional wéhlbar und mit Steuerung von Columbus McKinnon
Engineered Products GmbH.

Getriebeendschalter Handantrieb

[

Bei mehrstufigen Hubsaulen notwendig

Bei einstufigen Hubsaulen optional

Montage an Abtriebswellenende
Bis zu 8 Schaltpunkte

)
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PHOENIX
Bestellschlussel

- M N -

Nr.  Erklarung
1 BaugroBe 34/45/56 /46 / 36
2 Getriebetyp M1/M2/M3/G15* (*nur bei PH56 moglich)
3 Ubersetzung N =schnell / L = langsam
4 Einbaurichtung 1-6 = Ausrichtung / A = Motor am groBen Profil / B = Motor am kleinen Profil
5 Befestigungsplatten 0 =Standard / X = Sonder
6 Hubin mm
7 VL (Verlangerung gegeniiber der Mindest-Grundbauhdhe)
8 Spindel 0 = Standardspindel
oder bei Sonderspindel: Spindeltyp
T = Trapezgewindespindel (Tr) / A = AGS-Spindel (AGS) / K = Kugelumlaufspindel (Ku)
Spindeldurchmesser
(kleinste Spindel bei mehrstufig)
Spindelsteigung z. B. K32x20
9 Antriebs-/Abtriebswellen Getriebetype M Getriebetype M
L-R = Antrieb links, Abtrieb rechts Y 3
R-L = Antrieb rechts, Abtrieb links @
L-0 = Antrieb links, kein Abtrieb :
R-0 = Antrieb rechts, kein Abtrieb S =
ntrieb rechts, kein Abtrie imle T of .
Gefriebetype G
Getriebetype G

0 = kein Abtrieb Abtriebe (optional

u nur Abtrieb ,u“
v nur Abtrieb ,v*

r w nur Abtrieb ,w* | % AN
" | I
uv = Abtriebe ,u” und ,v"* X/

w

uw = Abtriebe ,u“ und ,w“
vw = Abtriebe ,v* und ,w"

T uvw = Abtriebe ,u“, ,v* und ,w* T
! Antrieb
10 Sonderoptionen/Zubehor 0 =keine
X = Sonder / Zubehdr entspr. Angabe / Zeichnung
Beispiele:
PH45-M2-N-2A-0-300-50-0-R-0 PH56-G15-L-1A-X-600-0-K32x20-v-0
1-stufiges PH45-M3 mit Ubersetzung N 1-stufiges PH56-G15 mit Ubersetzung L
kleines Profil unten groBes Profil unten
Standard Kopf- und FuBplatten Sonder Kopf- und /oder FuBplatte
300 mm Hub, 50 mm Verlangerung 600 mm Hub, keine Verlangerung
Standardspindel Kugelumlaufspindel Ku32x20
Antrieb rechts, kein Abtrieb Abtrieb an Wellenende ,v* (gegeniiber Antrieb)

X J
46 WWW.Cmco.com

INTELLIGENT MOTION




Columbus McKinnon
Kataloglibersicht

Katalogiibersicht

Die Kraft reicht nicht zur Lastenbewegung? Dann Hebetechnik:

kommen Losungen der Columbus McKinnon Die Hand- und Elektroseilwinden sind fiir die Arbeit
Engineered Products GmbH ins Spiel. Diese in der Industrie und der Veranstaltungsbranche
bewegen, heben und positionieren verschiedenste geradezu pradestiniert. Hubtische kommen in
Guter absolut zuverlassig, sicher und effizient. vielen Industriebranchen zum Einsatz, unterstiitzen

in Produktion sowie Logistik und ermdglichen

Dabei zahlt sich Erfahrung aus. Seit liber ) ]
ergonomisches Arbeiten.

150 Jahren werden Produkte der Marke

Pfaff-silberblau weiterentwickelt und immer Antriebstechnik: Alle Broschuren von
den aktuellen Markt- und Kundenanforderungen Die Produkte der Antriebstechnik zeichnet Pfaff-silberblau unter
angepasst. In unseren Katalogen finden auch Vielseitigkeit aus. Mit ihnen findet sich fiir jeden diesem QR-Code.
Sie die passenden Produkte. Anwendungsfall die passende technische Losung.

AR | PRALED | PEALED |

silberblau

Antriebstechnik Antriebstechnik
Hebetechnik Pfaff-silberblau Seilwinden
roduktiibersicht Pfaff-silberblau Spindelhubelemente Hochwertige Systemlésungen

YOUR PARTNERS.
IN MOTION CONTROL.

YOUR PARTNERS.
IN MOTION CONTROL.

g YOUR PARTNERS.
IN MOTION CONTROL

Gewindetriebe
Innovativ in der
Antriebstechnik

Hubtische Antriebstechnik
H Hub- und Verladepower von Columbus McKinnon:
von Pfaff-silberblau System- und Sonderlésungen
fiir die Stahlindustrie
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by COLUMBUS McKINNON
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COLUMBUS McKINNON
Engineered Products GmbH

Am Silberpark 2-8 @
V/So 900

86438 Kissing

Germany Reg.Nr. 154396 QM5
Tel.: +49 8233 2121 4500

Fax: +49 8233 2121 4555
sales.kissing@cmco.eu

WWW.CMCO.com

BLUQCOMPETENCE‘

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer. Giiltig ab 08/2023. Nachdruck und jegliche Wiedergabe, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung von Columbus McKinnon Engineered Products GmbH, Kissing.
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